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This report is also accompanied by ANNEXES, i.e., sheets of the description, claims and/or drawings which have been 
amended and are the basis for this report and/or sheets containing rectifications made before this Authority (see Rule 
70.16 and Section 607 of the Administrative Instructions under the PCT), 



These annexes consist of a total of 
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I Basis of the report 

„ □ Priority JQ -j yQQ 

III Non-establishment of opinion with regard to novelty, inventive step and industrial applicability 

IV I I Lack of unity of invention 



V 
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I. Basis of the report 



!. With regard to the elements of the international application:* 
I I the international application as originally filed 

DKI the description: 

pages l-6_ 

pages 

pages 



, as originally filed 

, filed with the demand 



, filed with the letter of 



the claims: 

pages 

pages 

pages 

pages 



, as originally filed 

, as amended (together with any statement under Article 19 
, filed with the demand 



1-3 



filed with the letter of 12 February 2001 (12.02,2001) 



the drawings: 
pages 

pages 

pages 



I/l 



, as originally filed 

, filed with the demand 



, filed with the letter of 



I I the sequence listing part of the description: 

pages 

pages 

pages 



, as originally filed 

filed with the demand 



filed with the letter of 



With regard to the language, all the elements marked above were available or furnished to this Authority in the language in which 
the intemational application was filed, unless otherwise indicated under this item. 

These elements were available or furnished to this Authority in the following language which is- 

□ 

the language of a translation furnished for the purposes of international search (under Rule 23 1(b)) 

□ 

the language of publication of the international application (under Rule 48.3(b)) 

the language of the translation furnished for the purposes of intemational preliminary examination (under Rule 55 2 and/ 
or 55.3). 

With regard to any nucleotide and/or amino acid sequence disclosed in the intemational application, the international 
preliminary examination was carried out on the basis of the sequence listing: 

contained in the international application in written form. 

filed together with the international application in computer readable form. 

fumished subsequently to this Authority in written form. 

furnished subsequently to this Authority in computer readable form. 

The statement that the subsequently fumished written sequence listing does not go beyond the disclosure in the 
intemational application as filed has been fumished. 

The statement that the information recorded in computer readable form is identical to the written sequence listing has 
been fumished. 



□ 
□ 
□ 
□ 
□ 

□ 
□ 



The amendments have resulted in the cancellation of: 

□ 

the description, pages 

the claims, Nos. 

the drawings, sheets/fig 

5 [ I This report has been established as if (some oO the amendments had not been made, since they have been considered to go 
— beyond the disclosure as filed, as indicated in the Supplemental Box (Rule 70.2(c)).** 

* Replacement sheets which have been furnished to the receiving Office in response to an invitation under Article 14 are referred to 
in this report as "originally filed" and are not annexed to this report since they do not contain amendments (Rule 70 16 
and 70, 1 7), 

' Any replacement sheet containing such amendments must be referred to under item J and annexed to this report. 
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^" StaZnfH'""f"* 'vith regard to novelty, inventive step or industrial applicability- 

citations and explanations supporting such statement -tppiicaniiiiy, 



I . Statement 

Novelty (N) 

Inventive step (IS) 
Industrial applicability (lA) 



Claims 
Claims 

Claims 
Claims 

Claims 
Claims 



1-3 



1-3 



1-3 



2. Citations and explanations 

Prior art : 

Reference is made to the following document: 
Dl : EP 0 878 285 Al 

Claims 1 to 3 : 

Document Dl , which is considered to be the closest prior 
art, also describes a method for molding a silicone 
component . 

The subject matter of Claim 1 differs, however, from the 
method according to Dl primarily because the aim is that 
of producing a silicone component in the form of a self- 
adhesive assembly, whereas Dl relates to the production of 
a silicone component having a design on one of the 
surfaces thereof. 

Moreover, during the production of a silicone component, 
the number of materials used is different, the number of 
layers is different and the sequence of materials 
constituting the different layers is likewise different. 
Document Dl thus refers to a silicone resin, and followed 
by a series of 4 layers: 

Cs (a layer of a second, silicone-based adhesive) , Fi 
(intermediate sheet) , Ce (a protective layer made of a 
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first adhesive) and Fp (protective sheet) (see also page 
3, line 2 5 to page 4, line 9 and Figures 5 to 8) . 

The problem that the present invention is intended to 
solve can therefore be considered to be that of providing 
a method for producing a silicone component in the form of 
a self-adhesive assembly whereby disadvantages related to 
attaching a silicone component to the support thereof by 
adhesive or over-molding can be overcome (i.e., can be 
achieved without leavintg costly and even specialized 
tooling idle) . 

The problems solved by the subject matter of Claim 1 and 
by document Dl are different, and, moreover, the methods 
for producing a silicone component differ substantially. 

The subject matter of Claim 1 of the present application 
is therefore considered to be novel (PCT Article 33(2)) 
and to involve an inventive step (PCT Article 33(3)). 

Claims 2 to 3 are dependent on Claim 1 and therefore 
likewise satisfy, as such, the PCT requirements of novelty 
and inventive step. 

The subject matter of dependent Claims 2 and 3 is 
therefore likewise considered to be novel and inventive 
according to the PCT requirements (PCT Article 33(2) and 
(3) ) . 
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THE FOLLOWING IS THE ENGLISH TRANSLATION OF THE 
ANNEXES TO THE INTERNATIONAL PRELIMINARY 
EXAMINATION REPORT : AMENDED SHEETS (Pages 8 and 9). 
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CLAIMS 



A process for manufacturing a silicone part 
intended to be fastened to another part by 
adhesive bonding, said silicone part being, at the 
end of the process, in the form of a self-adhesive 
assembly, characterized in that it comprises at 
least the following steps: 

* using a mold (M) having a hollow cavity 
(El, E2) , the dimensions of which are 
approximately equal to those of the 
self-adhesive assembly; 

* using adhesive bonding means consisting of a 
stack comprising, in succession, at least a 
protective sheet (Fp) , a layer (Ce) of a first 
adhesive, an intermediate sheet (Fi) and a 
layer (Cs) of a second adhesive, said second 
adhesive being silicone-based; 

* placing said adhesion means in said mold (M) , 
the protective sheet (Fp) being in contact with 
one of the walls of the hollow cavity (Ei) ; 

* injecting a silicone resin (R) into the space 
left free inside the mold by said adhesion 
means ; and 

* curing the self-adhesive assembly, formed from 
the adhesion means and the silicone resin, and 
then demolding it. 

The process as claimed in claim 1, characterized 
in that it includes the use of two adhesives of 
different types for the first layer (Ce) and for 
the second layer (Cs) , the adhesive of the second 
layer being silicone-based. 

The process as claimed in claim 1, characterized 
in that it includes the choice of two films each 
consisting of a sheet coated with adhesive on one 
of its sides, one of the two films being used to 




THISPAQi BLANK (usFTO) 



constitute the protective sheet (Fp) and the layer 
(Ce) of a first adhesive and the other film being 
used to constitute the intermediate sheet (Fi) and 
the layer (Cs) of a second adhesive. 

A self-adhesive assembly comprising at least one 
part (R) intended to be fastened to another part 
and double- sided adhesive bonding means made from 
a stack comprising, in succession, a protective 
sheet (Fp) , a layer (Ce) of a first adhesive, an 
intermediate sheet (Fi) and a layer (Cs) of a 
second adhesive in contact with the part to be 
bonded, characterized in that the part to be 
adhesively bonded (R) is a silicone part and in 
that the layer (Cs) of the second adhesive is 
silicone-based . 
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deposant est a ppelee sur la regie 17.1.c) qui stipule qu'aucun office designe ne peut decider de ne pas tenir compte de la 
revendication de priorite avant d'avoir donne au deposant la possibilite de remettre le document de priorite dans un delai 
raisonnabie en i'espece. 

4. Les lettres "NR" figurant dans la colonne de droite signalent un document de priorite que le Bureau international n'a pas 
regu ou que le deposant n'a pas demande a I'office recepteur de preparer et de transmettre au Bureau international, 
conformement a la regie 17.1. a) ou b), respectivement. Dans ce cas, rattention du deposant est a ppelee sur la regie 17.1.c) 
qui stipule qu'aucun office designe ne peut decider de ne pas tenir compte de la revendication de priorite avant d'avoir donne 
au deposant la possibilite de remettre le document de priorite dans un delai raisonnabie en I'espece. 



Date de priorite Demande de priorite n 

19 mars 1999 (19.03.99) 99/03466 



Pavs. office regional ou 
office recepteur selon le PCT 

FR 



Date de reception du 
document de priorite 

14avri 2000(14.04.00) 



Bureau international de TOMPI 


Fonctionnaire autorise: 




34, chemin des Colombettes 


Tessadel PAMPLIEGAyfe^ 


121 1 Geneve 20, Suisse 




no detelecopieur (41-22) 740.14.35 


no de telephone (41-22) 338.83.38 



Formulaire PCT/IB/304 (juillet 1998) 



003298430 



p^GE BLANK (uspto) 



TRWTE DE COOPERATION EN M^^IERE DE BREVETS 



t, 



WO 00/56516 
PCT/FROO/00665 



Expediteur: le BUREA U INTERNATIONAL 



PCT 



AVIS INFORMANT LE DEPOSANT DE LA 
COMMUNICATION DE LA DEMANDE 
INTERNATIONALE AUX OFFICES DESIGNES 

(regie 47.1.c), premiere phrase, du PCT) 



Date d*expedrtion (jour/mois/annee) 

28 septembre 2000 (28.09.00) 



Destinataire: 

ESSELIN, Sophie 



ARRIVEE T.PI 



Thomson-CSF Propriete i n n pn onnn! 
Intellectuelle n0.0C..2000! 

Dept. Brevets 

13, avenue du Pres. paJftsdoiA. 
Allende 



F-94117 Arcueil Cedex 
FRANCE 



Reference du dossier du deposant ou du mandataire 

61668 


AVIS IMPORTANT 


Demande Internationale no 
PCT/FROO/00665 


Date du depot international (Jour/mois/annee) 

17 mars 2000(17.03.00) 


Date de priorite Gour/mois/annee) 

19 mars 1999 (19.03.99) 


Deposant 

THOMSON-CSF SEXTANT etc 



1. U est notifie par la presente qu'a la date indiquee ci-dessus comme date d'expedition de cet avis, le Bureau international a 
communique, comme le prevoit {'article 20, la demande internationale aux offices designes suivants: 

US 

Conformement a la regie 47.1. c), troisieme phrase, ces offices acceptent le present avis comme preuve determinante 
du fait que la communication de la demande internationale a bien eu lieu a la date d'expedition indiquee plus haut, et le 
deposant n'est pas tenu de remettre de cople de la demande internationale a {'office ou aux offices designes. 

2. Les offices designes suivants ont renonce a {'exigence selon laquelle cette communication doit etre effectuee d cette date: 

CA,EP,JP 

La communication sera effectuee seulement sur demande de ces offices. De plus, le deposant n'est pas tenu de remettre 
de copie de la demande internationale aux offices en question (regie 49.1)a-bis)). 

3. Le present avis est accompagne d'une copie de la demande internationale publiee par le Bureau international le 
28 septembre 2000 (28.09.00) sous le numero WO 00/56516 

RAPPEL CONCERNANT LE CHAPITRE II (article 31.2}a) et regie 54.2) 

Si le deposant souhaite reporter Touverture de {a phase nationaie jusqu'a 30 mois (ou plus pour ce qui concerne certains 
offices) a compter de la date de priorite, la demande d'examen preliminaire international doit etre presentee a 
{'administration competente chargee de I'examen preliminaire international avant {'expiration d*un delai de 19 mois a 
compter de ia date de priorite. 

II appartient exclusivement au deposant de veiMer au respect du delai de 19 mois. 

{{ est a noter que seu{ un deposant qui est ressortissant d'un Etat contractant du PCT {ie par (e chapitre {{ ou qui y a son 
domiciie peut presenter une demande d'examen preliminaire internationai. 

RAPPEL CONCERNANT L'OUVERTURE DE LA PHASE NATIONALE (article 22 ou 39.1)) 

Si {e deposant souhaite que {a demande internationaie procede en phase nationa{e, il doit, dans ie delai de 20 mois ou 
de 30 mois, ou plus pour ce qui concerne certains offices, accompiir les actes mentionnes dans ces dispositions aupres 
de chaque office designe ou eiu. 

Pour d'autres informations importantes concernant les delais et ies actes a accomp{ir pour {'ouverture de ia phase 
nationa(e, voir {'annexe du formuiaire PCT/{B/301 (Notification de la reception de I'exempiaire originai) et {e vo{ume {{ 
du Guide du deposant du PCT. 



Bureau international de TOMPI 


Fonctionnaire autorise 




34, chemm des Colombettes 


J. Zahra 




1211 Geneve 20, Suisse 




no de telecopieur (41-22) 740.14.35 


no dete{ephone (41-22)338.83.38 




Formu{aire PCT/IB/308 (jui{{et 1996) 




3537542 



lis PAGE BUNSC (ui^piru) 



PATENT COOPERATION TREATY 

PCT 

INTERNATIONAL PRELIMINARY EXAMINATION REPORT 



(PCT Article 36 and Rule 70) 



Applicant's or Agent's file reference 
61668 


See Notification of Transmittal of International Preliminary 
FOR FURTHER ACTION Examination Report (Form PCT/IPEA/41 6) 


International application No. 
PCT/FROO/00665 


International filing date (day/month/year) 
17/03/2000 


Priority date (day/month/year) 
19/03/1999 


International Patent Classification (IPC) or national classification and IPC 
B29C45/14 


Applicant 

THOMSON-CSF SEXTANT 



1. This international preliminary examination report has been prepared by this Intemational Preliminary Examining Authority and is 
transmitted to the applicant according to Article 36. 


2. This REPORT consists of a total of 5 sheets including this title page. 


B This report is also accompanied by ANNEXES, i.e. sheets of the description, claims and/or drawings which have been 
amended and are the basis for this report and/or sheets containing rectifications made before this Authority (see Rule 70.16 
and Instruction 607 of Administrative Instructions of the PCT). 


These annexes consist of a total of 1 sheets. 


3. This report contains indications relating to the following items; 


1 


SI 


Basis of the report 


II 


□ 


Priority 


III 


□ 


Non-establishment of opinion with regard to novelty, inventive step and industrial applicability 


IV 


□ 


Lack of unity of invention 


V 




Reasoned statement according to Article 35(2) with regard to novelty, inventive step or industrial applicability; 
citations and explanations supporting such statement 


VI 


□ 


Certain documents cited 


vn 


□ 


Certain defects in the international application 


VIII 


□ 


Certain observations on the international application 
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International application No. PCT/FROO/00665 



I. Basis of the report 

1 . This report has been drawn up on the basis of the following elements (the replacement sheets received 
by the receiving office in response to an invitation according to Article 14 are considered in the present 
report as "originally filed" and are not annexed to the report as they contain no amendments (Rules 70. 16 
and 70.17).): 

Description, pages: 

1 -6 as originally filed 

Claims, No.: 

1-3 received on 12/02/2001 with the letter of 08/02/2001 

Drawings, sheets: 

1/1 as originally filed 

2. With regard to the language, all the elements marked above were available or furnished to this Authority 
in the language in which the international application was filed, unless otherwise indicated under this item. 

These elements were available or furnished to this Authority in the following language which is; 

□ the language of a translation furnished for the purposes of international search (under Rule 23.1 (b)). 

□ the language of publication of the international application (under Rule 48.3(b)). 

□ the language of the translation furnished for the purposes of international preliminary examination 
(under Rule 55.2 and/or 55.3). 

3. With regard to any nucleotide and/or amino acid sequence disclosed in the international application, 
the international preliminary examination was carried out on the basis of the sequence listing: 

□ contained in the international application in written form. 

□ filed together with the international application in computer readable form. 

□ furnished subsequently to this Authority in written form. 

□ furnished subsequently to this Authority in computer readable form. 

□ The statement that the subsequently furnished written sequence listing does not go beyond the 
disclosure in the international application as filed has been furnished. 

□ The statement that the information recorded in computer readable form is identical to the written 
sequence listing has been furnished. 
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4. The amendments have resulted in the cancellation of: 

□ the description, pages 

□ the claims, Nos. 

□ the drawings, sheets/fig 



5. □ This report has been written disregarding (some of) the amendments, which were considered as 
going beyond the description of the invention, as filed, as is indicated below (Rule 70.2(c)): 

(All replacement sheets comprising amendments of this nature should be indicated in point 1 and 
attached to this report). 



6. Additional observations, if necessary: 



V. Reasoned statement under Article 35(2) with regard to novelty, inventive step or industrial 
applicability; citations and explanations supporting such statement 



1 . Statement 



Novelty 


Yes: 


Claims - 


1-3 




No: 


Claims 




Inventive Step 


Yes: 


Claims 
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No: 


Claims 




Industrial Applicability 


Yes: 


Claims 


1-3 
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Claims 
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''Prior Art": 

Reference is made to the following documents: 
Dl: EP 0 878 285 Al 
Claims 1 to 3 : 

Document Dl, which is regarded as the closest prior 
art, also describes a process for molding a part made 
of silicone. 

However, the subject matter of claim 1 differs from the 
process according to Dl firstly as the objective is to 
produce a silicone part which is in the form of a 
self-adhesive assembly, whereas Dl relates to the 
production of a silicone part bearing a design on one 
of its sides . 

In addition, during the manufacture of the silicone 
part, the number of materials used is different, the 
number of layers is different and the succession of 
materials constituting the various layers is also 
different . 

Document Dl thus refers to a silicone resin, then to 4 
successive layers, namely Cs (a layer of a second 
adhesive, this adhesive being silicone-based) , Fi (an 
intermediate sheet) , Ce (a protective layer of a first 
adhesive) and Fp (a protective sheet) (see also page 3, 
line 25 to page 4, line 9 and figures 5 to 8) . 

The problem that the present invention aims to solve 
may therefore be regarded as being how to provide a 
process for manufacturing a silicone part which is in 
the form of a self-adhesive assembly making it possible 
to overcome the drawbacks associated with fastening a 
silicone part to its substrate by adhesive bonding or 
by overmolding (i.e. in fact more rapid assembling, not 
Form PCT/Separate sheet/409 (sheet 1) (EPO-April 1997) 
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requiring expensive or even also specific tooling to be 
tied up. 

The problenis solved by the subject matter of claim 1 on 
the one hand and by document Dl on the other are 
different and, in addition, the processes for 
manufacturing a silicone part differ substantially. 

The subject matter of claim 1 of the present 
application is therefore regarded as novel 

(Article 33(2)PCT) and as involving an inventive step 

(Article 33 (3) PCT) . 

Claims 2 to 3 depend on claim 1 and therefore also 
satisfy, in their case, the conditions required by the 
PCT regarding novelty and inventive step. 

The subject matter of the dependent claims 2 and 3 is 
therefore also regarded as novel and inventive 
according to the PCT criteria (Art. 33(2) and (3)). 
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(57) Abstract 

The invention concerns moulded silicone components designed to be bonded on a support. The self-adhesive assembly comprises 
a stack having, successively, a silicone component to be bonded (R), a silicone-based adhesive layer (Cs). an intermediate sheet (Fi), an 
ordinary adhesive layer (Ce) and a protective sheet (Fp). The assembly is obtained by inserting the sheets (Fi, Fp) with their adhesive 
layers (Cs, Ce) in a mould (M), then in injecting silicone resin into the mould and leaving it to be cured. The invention is applicable to all 
moulded silicone components mounted by bonding to form sealing joints, locking joints, shock absorbers, stop elements. 



(57) Abregd 

L* invention conceme les pieces nnoulees, en silicone, destin6es ^ etre collies sur un support. L'ensemble autocollant comporte 
un empilement avec, successivement, une piece k coller en silicone (R), une couche (Cs) d*un adh6sif a base de silicone, une feuille 
intemiddiaire (Fi), une couche (Ce) d'un adh6sif ordinaire et une feuille de protection (Fp). L'ensemble est obtenu en introduisant les 
feuilles (Fi, Fp) avec leurs couches de colle (Cs, Ce) dans un moule (M) puis en injectant de !a r6sine au silicone dans le moule et en 
laissant polym^riser. Application k toutes les pieces moul6es, en silicone, montees par collage pour constituer des joints d'^tanchdit6, des 
joints de blocage, des amortisseurs, des but6es. 
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Precede de fabrication d*une piece en silicone d stinee a etre collee et 
ensemble autocoliant fabrique selon le procede. 



L'invention concerne toutes les pieces moulees, en silicone, 
destinees d etre montees par collage sur un support, par exemple 
pour constituer un joint d'etancheite. 

II est connu que les pieces en silicone ne peuvent etre 
10 collees qu'avec une colle d base de silicone, cette derniere 
n'adherant d la piece en silicone que si elle polymerise apres avoir ete 
mise en contact avec la piece. 

II est connu d'utiliser des pieces moulees, en silicone, pour 
servir de joint d'etancheite, de joint de blocage, d'amortisseur, de 
15 butee.., 

II est connu de, soit mouler prealablerment la piece puis de 
la coller sur son support, soit de surmouler directement la piece sur son 
support. 

Dans le cos du moulage preaiable de la piece suivi d'un 
20 collage, une couche de colle au silicone est deposee sur le support d 
I'endroit ou doit etre placee la piece moulee en silicone, puis la piece 
moulee est positionnee et li taut attendre que la colle polymerise. Ce 
procede de collage presente divers inconvenients : - le temps de 
polymerisation de la colle est long - la necessite d'un outiilage 
25 specifique de positionnement de la piece et cet outiilage est 
immobilise pendant que s'effectue la polymerisation - la difficulte 
d'avoir une couche de colle d'epaisseur reguliere et qui ne deborde 
pas. 

Dans le cas du surmoulage, une fine couche de colle au 
30 silicone, ou plus precisement un primaire d'adhesion, est deposee sur 
le support d I'endroit ou doit etre situee la piece moulee en silicone. 
Cette couche est ensuite laissee a secher pendant une duree variant 
de rordre de un d trois quarts d'heures selon so constitution et la 
temperature ombiante. Un moule dont Tempreinte creuse correspond 
35 d la piece en silicone vient coiffer la partie encollee et de la resine au 
silicone est injectee dans le moule. Apres polymerisation de la resine. 
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le moule est retire. Ce precede de collage presente lui aussi des 
inconvenients : - I'attente que la couche de primaire d'odhesion 
seche - I'ottente, er^core plus longue, que la polymerisation 
s'effectue, pendant cette attente le moule immobilise ne peut etre 
5 employe ailleurs, or il s'agit d'un moule souvent complexe et couteux. 

La presente invention a pour but d'eviter ou pour le moins, 
de reduire ces inconvenients, en proposant un precede de 
fabrication qui aboutit d un ensemble autocollant. 

L' invention concerne un precede de fabrication d'une 
10 piece en silicone destinee d etre fixee d une autre piece par collage, 
ladite piece de silicone se presentant d la fin du precede sous la 
forme d'un ensemble auto-collant caracterise en ce qu'it comporte 
au moins les etapes suivantes : 

15 * utiliser un moule ayant une empreinte creuse dent les dimensions 
sent sensiblement egales d celles de Tensemble auto-collant , 

* utiliser des meyens de collage constitue d'un empilement 
compertant successivement au moins une feuille de protection, une 
couche d'un premier adhesit une feuille. et une couche d'un 

20 deuxieme adhesif , ledit deuxieme adhesif etant d base de silicone, 

* disposer lesdits meyens d'odhesion dans ledit moule, la feuille de 
protection etant en contact avec une des pareis de r empreinte 
creuse, 

* intreduire une resine de silicone dans I'espace laisse libre d i'interieur 
25 du moule par lesdits meyens d'adhesioa 

* polymeriser I'ensembte autocollant forme des meyens d'odhesion et 
de la resine de silicone puis le demouler, 

L' invention concerne aussi un ensemble autocollant 
30 compertant une piece destinee d etre fixee d une autre piece et des 
meyens de collage double face faits d'un empilement compertant 
successivement une feuille de protection, une couche d'un premier 
adhesif, une feuille intermedlaire et une couche d'un second adhesif 
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en contact avec la piece d coller, caracterise en ce que la piece d 
coller est une piece en silicone et en ce que le second adhesif est d 
base de silicone. 

L'invention sera mieux comprise et d'autres caracteristiques 
5 apparaitront d Taide de la description ci-apres et de la figure 1 s'y 
rapportant qui represente, vus en coupe, des moyens mis en ceuvre 
dans le precede. 

Afin de permettre un collage rapide d'une piece en silicone 
sur une autre piece sans entroTner un long temps d'immobiiisation du 
10 materiel de positionnement utilise lors d'une fabrication d I'echelle 
industrielle, il est propose ci-apres de realiser des ensembles 
autocollants ou la piece en silicone est associee d un autocollant 
double face, lors de son moulage. 

Les techniques de moulage etant supposees etre connues 
15 du lecteur, certains details tels que Tinjection de resine dans un moule 
ou le maintien d'une feuille centre la parol interne d'un moute par 
aspiration, seront mentionnes sans rentrer dans les details de 
realisation. 

Les pieces en silicone realisees selon le precede peuvent 
20 etre soit des pieces directement moulees aux dimensions desirees, soit 
des plaques prevues pour etre decoupees par la suite aux dimensions 
desirees. 

La figure 1 represente, une vue en coupe transversale, un 
ensemble autocollant et un moule, M, utilise pour la fabrication de 
25 I'ensemble autocollant. 

Le moule M est forme de deux demi-coquilles Ml, M2 qui, 
lersqu'elles sent accolees, comme represente sur la figure, constituent 
une enceinte avec, d I'lnterieur, un espace deiimite par « I'empreinte 
creuse » (El, E2) du moule. Les dimensions de I'empreinte creuse 
30 correspondent sensiblement aux dimensions de I'ensemble 
autocollant d obtenir. 

L'ensemble autocollant, tel qu'il apporalt sur la figure, est 
constitue par un empilement comportant successivement une feuille 
de protection Fp, une couche Ce d'un premier adhesif, une feuille 
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intermediaire Fi, une couche Cs d'un second adhesit ia piece R en 

resine de silicone. 

Le precede de fabrication consiste, apres avoir realise le 

moule M, d se procurer I'adhesif double face, Ce + Fi + Cs, avec sa 
5 feuille de protection Fp . L'adhesif de la couche Cs est un produit 

compatible avec le silicone, c'est-d-dire un cdhesif d base de silicone. 

Les produits utilises dans le precede sent choisis pour etre compatibles 

avec les caracteristiques mecaniques, thermiquea chimiques, etc... 

de I'ensemble autocollant desire. L'exemple de realisation qui a servi 
10 d la presente description sera commente plus en detail dans ce qui 

suit. 

Au cours d'une etape du precede, l'adhesif double face 
(Ce+Fi+Cs) est place dans la demi-coquille Ml avec la feuille de 
protection Fp en contact avec le fond Fl de I'empreinte El. Les 

15 dimensions de Tempreinte El de la demi-coquiile Ml correspondent 
sensibiement aux dimensions de Tensemble de l'adhesif double face 
et de la feuille de protection Fp. La face de la couche Cs qui se 
trouve la plus eloignee du fond Fl arrive sensibiement au ras de la 
face de la demi-coquille Ml qui se trouve au contact de la demi- 

20 coquille M2. 

La demi-coquille Ml est percee de plusieurs conduits 
d'aspirations non representes sur la figure. II s'agit de maniere 
classique en technique de mouiage, de trous tres fins qui traversent la 
demi-coquille Ml et debouchent dans le fond Fl de I'empreinte 

25 creuse El Id ou se trouve la feuille de protection Fp. Ces trous 
permettent par aspiration au moyen d'une pompe non representee, 
de maintenir en place l'adhesif double face et la feuille de 
protection. 

Lorsque l'adhesif double face Ce + Fi + Cs est en place, la 
30 demi-coquille M2 est omenee centre la demi-coquille Ml avec leurs 
empreintes creuses (El, E2 respectivement) en regard, comme 
represents sur le dessin. Les deux demi-coquilles sont maintenues en 
position par des moyens de fixation non representes, connus de 
I'Homme du metier. 
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La demi-Goquille M2 est percee de plusieurs trous d'injection 
non representes sur la figure. II s'agit la encore de maniere classique 
en technique de moulage. d'un ensemble de trous dont certains 
servent d injecter la matiere d mouler en t'occurrence de la resine de 
5 silicone, et dont les autres servent d laisser partir I'air contenu dans 
rempreinte creuse, au fur et d mesure du remplissage par la matiere d 
mouler. 

Au cours d'une etape suivante, le moule est rempli de resine, 
I'ensemble est soumis d une etape de polymerisatioa la resine ayant 

10 polymerise, Tensemble autocollant comprenant I'adhesif double face, 
la feuille de protection et la piece en resine de silicone est demoule. 
Cet ensemble autocollant est soit pret d I'emplol soit pret d etre 
decoupe aux dimensions desirees. Pour celo il suffit d'entever la feuille 
de protection Fp pour pouvoir le mettre en place sans outillage 

15 compiexe et sans temps d'attente en cours de fabrication vu que 
I'ensemble autocollant est « pret d coiler », au contraire, comme il a 
ete vu plus avant, des pieces en silicone dont les moyens de collage 
ne sent associes d la piece qu'au moment du collage . 

Dans Texemple decrit comme il ressort de la figure, la 

20 largeur II de I'empreinte creuse El de la demi-coquille Ml est 
superieure d la largeur 12 de rempreinte creuse E2 de la demi-coquille 
M2 ; ceci permet en plus du maintien par aspiration de I'adhesif 
double face, d'assurer son maintien par blocage au niveau de ses 
bords. 

25 Toujours dans le cas de I'exemple decrit le moute M est en 

aluminium, un materiau compatible avec le silicone, c'est-d-dire un 
materiau qui ne pose pas de probleme de reaction chimique en 
particulier lors de la polymerisation de la resine de siliconeJI s'agit, 
avec ce choix d'un materiau compatible, d'une precaution de 

30 fabrication bien connue de I'homme du metier qui fabrique des 
pieces en silicone moule. 

Les dimensions transversales des demi-coquilles Ml et M2 d 
savoir la largeur du moule 1^ et so hauteur sont respectivement de 
15 cm par 3 cm. 
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La feuille de protection Fp et la couche d'un premier 
adhesif Ce, sont constituees par un film adhesif produit et 
commercialise par la societe 3M sous la reference VHB 9460 ; il s^agit 
d'une masse adhesive d'epaisseur constante supportee par une 
5 feuille de protection en papier silicone. 

La feuille intermediaire Fi et la couche d'un second adhesif 
Cs sont constituees par un film adhesif produit par la societe 
PROTECTIA sous la reference KAPTON 830; il s'agit d'un film en 
KAPTON recouvert sur une face d'un element collant d base de 
!0 silicone. II est d noter que ie film VHB9460 n'est pas d base de silicone 
mais. comme il ressort de ce qui precede, seule la couche Cs doit etre 
faite d'un adhesif d base de silicone, etant entendu que I'adhesif de 
la couche Ce doit adherer d la feuille Fi. 

La presente invention n'est pas limitee d ce qui precede, 
15 I'adhesif double face peut etre maintenu dans Ie moule par exemple 
par un collage leger au lieu d'etre maintenu par aspiration. 

De meme les dimensions transversaies des empreintes des 
demi-coquilles Ml, M2 peuvent etre les memos au niveau de la 
jonction de ces demi-coquilles, voire meme celle de la demi-coquille 
20 M2 peut etre plus grande que celle de la demi-coquille Ml . 

Pour ce qui est des plans de jonction entre ML M2 d'une 
part et R, Cs d'autre part ils peuvent etre d des niveaux differents; 
c'est ainsi par exemple que la demi-coquille Ml peut etre une simple 
plaque et que r ensemble R + Cs + Fi + Ce + Fp est alors entierement 
25 lege dons I'empreinte de la demi-coquille M2 dont les dimensions et la 
geometrie sont choisies en consequence. 

Quant aux differents constituents ils sont bien entendu d 
choisir en fonction de la piece d realiser et des conditions de 
stockage et d'emploi de cette piece. 
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REVENDICATIONS 

1 - Procede de fabrication d'une piece en silicone destinee a etre 
fixee a une autre piece par collage, ladite piece de silicone se 
presentant d la fin du procede sous la forme d'un ensemble auto- 

5 collant caracterise en ce qu'il comporte au moins les etapes 
suivantes : 

* utiliser un moule (M) ayant une empreinte creuse (EL E2) dont les 
dimensions sont sensiblement egales d celles de Tensemble auto- 
collant , 

io * utiliser des moyens de collage constitue d'un empilement 
comportant successivement au moins une feuille de protection (Fp). 
une couche (Ce) d'un premier adhesit une feuille intermedioire (Fi), et 
une couche (Cs) d'un deuxieme adhesif , ledit deuxieme adhesif 
etant d base de silicone. 

15 * disposer lesdits moyens d' adhesion dans ledit moule (M), la feuille de 
protection (Fp) etant en contact avec une des parois de I'empreinte 
creuse (El), 

* introduire une resine de silicone (R) dans i'espace laisse libre d 
rinterieur du moule par lesdits moyens d'adhesioa 

20 * polymeriser I'ensemble autocollant forme des moyens d'adhesion et 
de la resine de silicone puis le demouler. 

2 - Procede selon la revendication 1 caracterise en ce qu'il comporte 
r utilisation de deux adhesif s de nature differente pour la premiere 

25 couche (Ce) et pour la deuxieme couche (Cs), Tadhesif de la 
deuxieme couche etant d base de silicone. 

3 - Procede selon la revendication 1 caracterise en ce qu'il comporte 
le choix de deux films constitues chacun d'une feuille recouverte de 

30 colle sur I'une de ses faces, Tutilisation de I'un des deux films pour 
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constituer ia feuille de protection (Fp) et la couche (Ce) d'un premier 
d'adhesif et de I'autre pour constituer la feuille intermediaire (Fi) et la 
couche (Cs) d'un second adhesif. 

5 4 - Ensemble autocollant comportant au moins une piece ( R ) 
destinee d etre fixee d une autre piece et des moyens de collage 
double face faits d'un empilement comportant successivement une 
feuille de protection (Fp), une couche (Ce) d'un premier adhesif, une 
feuille intermediaire (Fi) et une couche (Cs) d'un second adhesif en 

10 contact avec la piece d coller, caracterise en ce que la piece d 
coller ( R ) est une piece en silicone et en ce que la couche (Cs) du 
second adhesif est d base de silicone. 
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